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SERVICEPREISLISTE
gültig ab 01.01.2024

Werkskalibrierung inkl. Prüfzertifikat  für Drehmomentschlüssel

Werkskalibrierung inkl. Service und Reparatur für Drehmomentschlüssel

Mechanische Drehmomentschlüssel  
(nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 2),  je nach DIN-Konformität

Rohr – Drehmomentschlüssel  
(nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 2),  je nach DIN-Konformität

Elektronische Drehmomentschlüssel

Alu – Drehmomentschlüssel  
(nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 2),  je nach DIN-Konformität

	› Werkszertifikat für GEDORE Drehmomentschlüssel 	 € 45,-
	› Eingangszertifikat	 € 30,-

	› Pauschalpreis bis 300 Nm inkl. Werkszertifikat 	 € 57,-
	› Pauschalpreis von 301 Nm - 850Nm inkl. Werkszertifikat 	 € 89,-
	› Eingangszertifikat	 € 30,-

	› Pauschalpreis 0,2 - 1.000 Nm nach GEDORE Werksnorm	 € 502,-
	› DKD Kalibrierung 	 siehe Seite 3
	› Zusätzliche Linkskalibrierung 	 80% Aufpreis
	› Zusätzliche Winkelkalibrierung	 70% Aufpreis

	› Pauschalpreis 1/4“ - 3/8“ (Type: Mini/A/AM/A-SE/AZ) inkl. Werkszertifikat	  € 64,-
	› Pauschalpreis 1/2“ (Type: B/C/B-SE/C-SE/BZ/CZ) inkl. Werkszertifikat 	  € 82,-
	› Pauschalpreis 3/4“ (Type: CD/DS/D/DR/DX/DZ/DXZ/Typ88) inkl. Werkszertifikat   	 € 118,-

		  Antriebszapfen Type D/DR/DX	 € 43,-
		  Antriebszapfen Type DZ/DXZ	 € 94,-
	› Pauschalpreis 1“ und größer (Type: E/F) inkl. Werkszertifikat 	  € 166,-

		  Antriebszapfen Type E/F	 € 136,-
	› Eingangszertifikat	 € 30,-

Mechanische Drehmomentschlüssel 
(nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 1)

	› Konformitätserklärung für Fremdmodelle bis 300 Nm	 € 50,- 
	› Konformitätserklärung für Fremdmodelle von 301 bis 1.000 Nm	 € 70,-
	› Konformitätserklärung für Fremdmodelle von 1.001 bis 3.000 Nm	 € 106,-
	› Eingangszertifikat	 € 30,-

Bitte senden Sie ihre Drehmomentschlüssel bzw. Prüfgeräte ohne Zubehör (Aufsteckknarren, Einsteckwerkzeuge, Netzgeräte, usw.) zu uns. 
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SERVICEPREISLISTE
gültig ab 01.01.2024

Werkskalibrierung mit Prüfzertifikat für elektronische Prüfgeräte

ETP / Capture Hub

Dremotest E / Capture Light

	› 0,2 - 1.100 Nm nach VDI 2646	 € 294,- 
	                     › Eingangsprotokoll	 € 294,-
	› 300 - 3.150 Nm nach VDI 2646 	    € 1.388,- 

	                     › Eingangsprotokoll	 € 1.388,-
	› Capture Hub		  € 353,-

	                     › Eingangsprotokoll	 € 353,-
	› Zusätzliche Linkskalibrierung	 80% Aufpreis

	› 8612-012, 8612-050, 8612-300, 8612-1000 nach VDI 2646	 € 254,- 
	                     › Eingangsprotokoll	 € 254,-
	› 8612-3150 und Capture Light 3000 nach VDI 2646	 € 525,- 

	                     › Eingangsprotokoll	 € 525,-

Bei Reparaturen aller Prüfgeräte werden Ersatzteilkosten und Bearbeitungskosten in Höhe des Aufwandes berechnet !

ETP

Dremotest E

Fixeinstellung für mechanische Drehmomentschlüssel von GEDORE

	› Einstellung Ihres Drehmomentschlüssels auf einen Fixwert	 € 27,-

Pauschalpreise für GEDORE Knarren Reparaturen (Aufsteck-, Einsteckknarren)

	› Pauschalpreis 1/4“ 	 € 17,-
	› Pauschalpreis 3/8“ 	 € 26,-
	› Pauschalpreis 1/2“ 	 € 23,-
	› Pauschalpreis 3/4“ 	 € 46,-
	› Pauschalpreis 1“ 	 € 57,-

VDE- Drehmomentschlüssel  
(nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 2)

	› Pauschalpreis (Typ 4508) inkl. Werkszertifikat  
	 und Stückprüfung nach VDE DIN 60900			             € 95,-

Drehmomentschrauber je nach DIN-Konformität

	› Pauschalpreis (Typ S, SP, FS, TSP, TSC, TSN, TBN) inkl. Werkszertifikat 			             € 55,-

Capture Hub

Capture Light
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DKD-Kalibrierung im akkreditierten Kalibrierlabor

Auslösende Drehmomentschlüssel  
DIN EN ISO 6789:2017 Teil 2

Elektronische und anzeigende  
Drehmomentschlüssel DAkkS-DKD-R 3-7

Drehmoment Prüfgeräte DAkkS-DKD-R 10-8

	› Pauschalpreis (Bereich 0,2 – 1.000 Nm)	 € 306,-
	› Zusätzliche Linkskalibrierung	 € 245,-

	› Pauschalpreis (Bereich 0,2 – 1.000 Nm)	 € 909,-
	› Zusätzliche Linkskalibrierung	 € 712,-
	› �Zusätzliche Winkelkalibrierung (Bereich 0,2 – 300 Nm)  
nach VDI/VDE 2648-2 CW/CCW ohne 4.6	 € 712,-

	› Pauschalpreis (Bereich 0,2 – 1.100 Nm)	 € 909,-
	› Pauschalpreis (Bereich 1.100 – 3.000 Nm)	 € 1.597,-

PTB

DKD

Nationales Normal 
Basis aller nach- 

geordneten Normale

Kalibrierungs-Normal (1) 
Höchste Kalibrierung an einem Ort

Gebrauchs-Normal (2)
Zur Überprüfung von Messgeräten

Prüfmittel der Kunden
Messgeräte zur Überprüfung von Drehmomentschlüsseln

Produkte
Messwerkzeuge (Drehmomentschlüssel), die Schrauben kontrolliert und sicher anziehen

Wir geben Ihnen die Sicherheit, die Sie brauchen

PRÄZISION MIT ZERTIFIKAT

2995832 01/16

GEDORE Werkzeugfabrik 
GmbH & Co. KG
Remscheider Straße 149
42899 Remscheid · GERMANY 

Vertrieb DEUTSCHLAND
Fon +49 2191 596-900 
Fax  +49 2191 596-999 
zentrale@gedore.com

Sales INTERNATIONAL
Fon +49 2191 596-910 
Fax  +49 2191 596-911
www.gedore.com
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Bestimmung der relativen Standardmessunsicherheit, w

Für auslösende Drehmoment-Schraubwerkzeuge gilt nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil2

Verteilungsfunktion für die Berechnung der relativen Messunsicherheiten für anhand 
experimentell bestimmter Schwankungen berechnete charakteristische Werte.

Bestimmung der relativen erweiterten Messunsicherheit, W
Die relative erweiterte Mussunsicherheit W  des Kalibrierergebnisses für das Drehmoment -Schraubwerkzeug wird anhand der
Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k  berechnet.
Der Vorgabewert ist k =2. Dieser wurde gemäß EA-4/02 M:2013 ermittelt
Der Wert  der Messgröße liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95% im zugeordneten Werteintervall.

Bestimmung des Intervalls der relativen Messunsicherheit; W '
Das Intervall der relativen Messunsicherheit W '  einer Kalibrierung, einschließlich aller systematischen zufälligen 
Komponenten wir wie folgt berechnet.

Dabei ist:

= der Mittelwert der relativen Messabweichung bei jedem Kalibrierdrehmoment

= Angegebene Messabweichung der Kalibriereinrichtung

Typ B 
Rechteckverteilung

Typ A    
Normalverteilung

Charateristischer Wert

Messunsicherheit aufgrund der 
Schwankung in der Auflösung w r von 
Skale, Messuhr oder digitaler Anzeige

Messunsicherheit aufgrund der 
Vergleichspräsion von Drehmoment-

Schraubwerkzeugen w rep

Messunsicherheit aufgrund 
geometrischer Auswirkungen des 
Abtriebsteils des Drehmoment-

Schraubwerkzeugs  w od 

Messunsicherheit aufgrund 
geometrischer Auswirkungen der 

Adapter zwischen dem Abtriebsteil des 
Drehmoment-Schraubwerkzeug und 

dem Kalibriersystem w int 

Messunsicherheit aufgrund der 
Positionsänderung des 
Krafteingriffspunkts w l 

Messunsicherheit aufgrund der 
Wiederholpräzision w re 

Typ B 
Rechteckverteilung

Typ B 
Rechteckverteilung

Typ B 
Rechteckverteilung

Relative Standartmess- 
unsichertheit, w in %Verteilungsfunktion

Typ B 
Rechteckverteilung
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12.
Results of calibration and uncertainty in diagrams

Rechtsdrehmoment / Clockwise torque

2020-11

Grafische Darstellung des Kalibrierergebnisses und der Messunsicherheit /

04.11.2020
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Hinweis: 
Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH ist Unterzeichner der multilateralen Übereinkommen der European co-operation 
for Accreditation (EA) und der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen Anerkennung 
der Kalibrierscheine. Die weiteren Unterzeichner innerhalb und außerhalb Europas sind den Internetseiten von EA 
(www.european-accreditation.org) und ILAC (www.ilac.org) zu entnehmen. 
The Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH is a signatory of the multilateral agreement of European co-operation for Accreditation 
(EA) and the international Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) mutual recognition of calibration certificate. 
The other signatories within and outside Europe, shows on the Internet sites of EA (www.european-accreditation.org) and ILAC 
(www.ilac.org). 
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8. Auswertung / Analysis
8.1 Kalibrierergebnis / Calibration results Rechts (cw) cw = clockwise
Messung 1 ccw = counterclockwise

X a

X r

X a

X r

X a

X r

9.
Relative Messabweichung / relative measurement error Rechts (cw)
zulässige Abweichung nach DIN EN ISO 6789:2017 Teil 1  ± 4 %
Tolerance in accordance with DIN EN ISO 6789:2017 Part 1 ± 4 % 4
zulässige Abweichung nach Herstellerangabe ± 4 %
Tolerance in accordance with manufactor information ± 4 %

max:
10. Bewertung nach DIN EN 6789:2017 Teil 1 / Evaluation in accordance with DIN EN ISO 6789:2017 Part 1

Rechtsdrehmoment / clockwise torque

Der Kal.-Gegenstand entspricht nicht der zulässigen Abweichung, wie in der
DIN EN ISO 6789:2017 unter Absatz 5.1.5 für den , angegeben.
The Calibration device reflects not the tolerance as specified in DIN EN ISO 6789:2017
Chapter 5.1.5 for the Typ II Klasse A

11. Messunsicherheit / Uncertainty

Rechtsdrehmoment / Clockwise torque

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k =2 ergibt.
Sie wurde gemäß EA-4/02 M:2013 ermittelt. Der Wert  der Messgröße liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95% im zugeordneten Werteintervall.
Stated is the expanded uncertainty, which is obtained by multiplying the standart uncertainty by the factor k=2.This has been determined in accordance
with Guideline EA-4/02 M:2013. The value of measurement corresponds to a coverage probalility of 95% 

0,25 #####

103,5

101,10

98,02

3

101,20

relative Deviation of the calibration device  in %

19,66

N·m
5.

40,0

120,0

19,78

120,0

D-K-

19,69

3.
N·m

40,0

2.

120,0

40,0

N·m

120

120,0

Messung Nr. / Reading No.

200,0200,0

98,4 97,6

101,00

103,15
4

101,00

Relative Messabweichung des Kalibriergegenstandes a s  / 

2

200,0

98,4
100,3 98,7

101,8103,5 103,5
5

100,80

200

Drehmoment / Torque  

120
200

             
Xa in N·m N·m %

102,7040 19,73

98,68 99,6799,67

99,7460,08120

W
%

0,81
0,42
0,24

1.

60,10

Drehmoment / 
 Torque

Soll-Wert Prüfling /             Target 
Value Object

Ist-Wert Kalibriervorrichtung / 
Reading calibration device

Ist-Wert Kalibriervorrichtung / 
Reading calibration device 60,40

N·m

200,0 200,0

1

60

N·m

Drehmoment /

200

torque

Messbereichs-
anfangswert

Ist-Wert Kalibriervorrichtung / 
Reading calibration device

Soll-Wert Prüfling /             Target 
Value Object

%

40

N·m

19,82

40

100

Soll-Wert Prüfling /             Target 
Value Object

98,02

59,90

W'

N·m %
(k = 2)

98,41
100,33
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In case of doubts the German text of this certificate is valid
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1. Kalibriereinrichtung / Calibration device
1.1 Bezeichnung / Model : Kalitest_1000 _1000N·m
1.2 Referenzaufnehmer / Reference transducer : _1000N·m

Seriennummer / Serial No . :
Kalibrierschein Nr. / Calibration Certificate No.

1.3 Anzeigegerät / Indication device :
Hersteller / Manufacturer  :
Seriennummer / Serial No . :

1.4 Messunsicherheit / Uncertainty 
Intervall / Interval  : %
Max. Messabweichung / max. measurement error  : %

1.5 Einspannteile der Kalibriereinrichtung / Transducer adaptors : RVI 01
1.6 Einstellungen der Kalibriereinrichtung / Setting of the Transducer device

Geschwindigkeit 1.Stufe / speed of 1. Step °/s
Geschwindigkeit 2.Stufe / speed of 2. Step °/s
Knickpunkterkennung (Kpil)/ Firstpeak detection (Kpil) %
Einheit / Unit:

2. Kalibriergegenstand / Calibration device mech. Drehmomentschlüssel
2.1 Typ / Type: TorcoFix-K 4550-10
2.2 Hersteller / Manufacturer  :
2.3 Seriennummer / Serial No . :
2.4
2.5 Messbereich / Measureing range: N·m

3. Kalibrieranordnung / Calibration installation
 3.1 Einbaulage der Messachse /Mounting position transducer : horizontal
3.2 Einbaustellung / Mounting positions :
3.3 Krafteinleitungspunkt / point transmission of force : Griffmitte

4. Angaben zur Anzeige / Information to the Indication device 
 4.1 Anzeige - / Skalenauflösung / Resolution : N·m
 4.2 Anzeigeschwelle / Display threshold : N·m
4.3 Anzeigenschwankung / Fluctuation N·m

5. Umgebungsbedingungen / Ambience conditions:
5.1 Kalibriertemperatur / Calibration temperature
5.2 Relative Luftfeuchte / relative humidity :

6. Messbedingungen / Measurement conditions:
6.1 Messmodus / Measurement mode : mech. Auslösend
6.2 Dauer des Temperaturausgleich vor der Kalibrierung / 1 Tag / Day

Time for temperature balance

7. Kalibrierverfahren / Calibration procedure DIN EN ISO 6789 : Teil 2
Typ II Klasse A

8. Eingangsprüfung/ receiving inspection

9. Bemerkungen / Remark

105,13 59,40 102,02 98,90 102,22
5.Prüfung 19,80 102,02 59,30 102,36 98,90 102,22

101,61
2.Prüfung 19,80 102,02 59,60 101,34 99,10 101,82
3.Prüfung 19,70 103,05 59,50 101,68 98,90 102,22

59,60 101,34 99,20

4.Prüfung 19,50

120,0 Diff.% 200,0 Diff.%

°C

2017

Sollwert in N·m 40,0 Diff.%
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22,1

Adapter / Device adaptors :           

6257_D-K-17572-01-00_07-16

%

Ratsche 

5

bis

0,5
0,0

GEDORE

N·m

Schatz

1.Prüfung 19,50 105,13

𝑏𝑏𝑒𝑒,𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚𝑚:
𝑊𝑊𝑊𝑚𝑚𝑚𝑚:

Kalibrierschein / Calibration Certificate
erstellt  durch das Kalibrierlaboratorium

issued by the calibration laboratory

Gedore Werkzeugfabrik GmbH & Co.KG
Standort TorqueTech
Rathausstraße 22
42659 Solingen

Kalibrierzeichen
Calibration mark

Gegenstand
Object

Hersteller
Manufacturer

Typ
Type

Fabrikat/Serien-Nr.
Serial number

Auftraggeber
Customer

Auftragsnummer
Order No.

Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines
Number of pages of the certificate

Datum der Kalibrierung
Date of calibration

Datum Freigabe des Kalibrierscheins durch
Date Approval of the certificate of calibration by

Rathausstraße 22
D-42659 Solingen

mech. Drehmomentschlüssel

GEDORE

TorcoFix-K 4550-10

Gedore Werkzeugfabrik GmbH & 
Co.KG

XXXX
D-K-

21245-01-00

2020-11

B152739

04.11.2020

03.11.2020

ABC12569

4

Dieser Kalibrierschein darf nur vollständig und unverändert weiterverbreitet werden. Auszüge oder Änderungen 
bedürfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratoriums. Kalibrierscheine sind bei Nennung des für die 
Freigabe Verantwortlichen in Klarschrift auch ohne Unterschrift gültig 
This calibration certificate may not be reproduced other than in full except with the permission of the issuing 
laboratory. Calibration certificates with the full name of the approval responsible person are valid without signature. 

Dieser Kalibrierschein dokumentiert die Rück-
führung auf nationale Normale zur Darstellung    
der Einheiten in Übereinstimmung mit dem 
Internationalen Einheitensystem (SI).
Die DAkkS ist Unterzeichner der multilateralen 
Übereinkommen der European co-operation for 
Accreditation (EA) und der International Labora-
tory Accreditation Cooperation (ILAC) zur  ge-
genseitigen Anerkennung der Kalibrierscheine.
Für die Einhaltung einer angemessenen Frist zur 
Wiederholung der Kalibrierung ist der Benutzer 
verantwortlich.
This calibration certificate documents the 
traceability to national standards, which realize the 
units of measurement according to the 
International System of Units (SI).
The DAkkS is signatory to the multilateral 
agreements of the European co-operation for 
Accreditation (EA) and of the International 
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) for the 
mutual recognition of calibration certificates.
The user is obliged to have the object recalibrated 
at appropriate intervals.

Deutscher 
Kalibrierdienst

 

WERKS-KALIBRIERSCHEIN NACH DIN EN ISO 6789-2:2017
•�  ���Es beinhaltet alle Informationen über den Kalibriergegenstand,  

die nach der DIN EN ISO 6789-2:2017 gefordert werden  
(z.B. Einstufung, Messergebnisse, Messunsicherheit)

•�  ����Die Kalibrierung wird auf geeigneten Messmitteln durchgeführt,  
welche der Norm DIN EN ISO 6789-2:2017 entsprechen.

•�  ����Das Kalibrierergebnis wird zusammen mit einem Messunsicherheitanteil  
entsprechend der DIN EN ISO 6789-2:2017 ausgewiesen.

•�  ���Direkte Rückführbarkeit auf das Nationale Normal

•�  ����DAkkS-Kalibrierungen nach DAkkS-Richtlinien:
 	 DKD-R 3-7:2018;  DKD-R 3-8:2018 und der DIN EN ISO 6789-2:2017

•�  ���Weitergabe von kleinstmöglichen Messunsicherheiten

•�  ����DAkkS-Kalibrierung von Eigen- und Fremdfabrikaten
	 (Eine Reparatur und Justage von Fremdfabrikaten ist nicht möglich.)

•�  ���Klimatisierte Labor-Kontrolle unter strengsten Bedingungen

•�  ���DAkkS-Kalibrierschein und DAkkS-Kalibriermarke

•�  ���Indirekte Rückführbarkeit auf das Nationale Normal

•�  ���Werks-Kalibrierung nach DIN EN ISO 6789-2:2017  
oder GTTWN001

•�  ���Werks-Kalibrierung, falls erforderlich mit Justage und  
Reparatur (nur bei Eigenfertigungen)

•�  ���Werks-Prüfzertifikat und Werks-Kalibriermarke vom  
Kalibrierlabor der GEDORE Werkzeugfabrik GmbH & Co.KG

PTB
NATIONALES 

NORMAL
Basis aller nach- 

geordneten Normale

DKD- 
KALIBRIERLABOR 

DER GEDORE  
WERKZEUGFABRIK 

GMBH & CO.KG
BEZUGSNORMAL

Höchster Standard  
Akkreditierter Bereich nach   

DIN EN ISO 17025:2018

GEDORE
GEBRAUCHS NORMAL  

Werkskalibrierungen
nicht akkreditierter Bereich

PRÜFMITTEL DER KUNDEN
Prüfgeräte zur Überprüfung
von Drehmomentschlüsseln

PRODUKTE
Messwerkzeuge(Drehmomentschlüssel),  

die Schrauben kontrolliert und sicher anziehen
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Zusätzliche Informationen

Reparatur / Kalibrierungen
Um gemeinsam mit Ihnen Durchlaufzeiten und Kosten zu reduzieren, werden für Reparaturen an mechanischen GEDORE Drehmoment- 
schlüsseln Pauschalpreise verrechnet. Es erfolgt somit keine vorherige Kosteninformation.

Nicht durchführbare Reparaturen
Sollte eine Reparatur aufgrund des Alters oder des vorhandenen Schadens nicht mehr möglich sein, erhalten Sie das Werkzeug unrepariert retour. 
In diesen Fällen verrechnen wir einen pauschalen Betrag in der Höhe von € 25,-.

Reklamationen
Jeder reklamierte Artikel wird eingängig geprüft. Im Falle falscher Handhabung kann keine Garantieabwicklung gewährleistet werden. In diesem Fall werden 
Ihnen die Reparaturkosten anhand eines Kostenvoranschlages mitgeteilt. Sollte ein Produktions-bzw. Materialfehler festgestellt werden oder keine genaue 
Ursache ermittelt werden können, wird die Reklamation anerkannt. Der Artikel wird dann kostenlos instandgesetzt.

Durchlaufzeiten
Der Bearbeitungsdurchlauf für mechanische Drehmomentschlüssel bzw. Knarren aus eigener Produktion beläuft sich auf ca. 5-7 Werktage nach Wareneingang 
zuzüglich Versand. Alle elektronischen Drehmomentschlüssel und Prüfgeräte (ausgenommen Dremotest E 8612-050, 8612-300, 8612-1000; Durchlaufzeit ca. 
7 Werktage) benötigen einen Durchlauf von ca. 4 Wochen nach Wareneingang zuzüglich Versand.
 
Expressservice (ausgenommen während des Betriebsurlaubs)
Expressservice für mechanische Drehmomentschlüssel innerhalb von 24 Stunden nach Wareneingang  € 49,- Aufschlag pro Schlüssel. 
Expresservice für elektronische Prüfgeräte (Dremotest E 8612-050, 8612-300, 8612-1000 und ETP 15, ETP 100, ETP 500, ETP 1000) innerhalb von 5 Tagen 
nach Wareneingang  € 99,- Aufschlag pro Prüfgerät. 

Pauschalpreise
Die Pauschalpreise beinhalten ein vollständiges Service inkl. Reparatur, Justage und Erstellung eines Prüfzertifikates nach DIN EN ISO 6789 sowie die  
gesamten Materialkosten. 
 
AUSNAHME: 
Sollte der Antriebszapfen bei den Typen D/DR/DX/DZ/DXZ/E/F ( Überlastung durch den Anwender ) zum Austausch kommen, werden oben angeführte 
zusätzliche Kosten verrechnet. Oben genannte Reparatur Pauschalpreise sind Nettopreise zzgl. Versand und ges. Mwst.

Bei Reparaturen aller weiteren mechanischen oder elektronischen Drehmomentschlüssel, sowie Prüfgeräten, werden Ersatzteilkosten und Bearbeitungskos-
ten in Höhe des Aufwandes berechnet. ( Bsp.: Typ83, E-TP - Serie,  E-Torc )

Reparaturen, die nicht im Rahmen der genannten Pauschalen durchgeführt werden können, 
werden vorab per Kostenvoranschlag zur Freigabe avisiert.

Tel +43 3174 3636 400 E-Mail 	sales.austria@gedore.com
Web	 www.gedore.at

GEDORE AUSTRIA GmbH Gedore-Str. 1
8190 Birkfeld

Alle genannten Pauschalpreise verstehen sich netto exkl. MwSt.



AUFTRAGSFORMULAR

GEDORE AUSTRIA GmbH 
Gedore-Str.1
8190 Birkfeld

Service-Einsendung
sales.austria@gedore.com

Werkskalibrierung 

DKD-Kalibrierung 

Reparatur 

Reklamation 

Expressservice 

Eingangszertifikat

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........…………………………………………………………………………………………………..

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........…………………………………………………………………………………………………..

Absender/Rechnungsempfänger 

Firma / Abteilung

Ansprechpartner  

Straße / Nr.  

PLZ / Ort  

Telefon    

E-Mail

UID-Nr.

Bestell- / Kom.-Nr. 

Artikelnummer 

Seriennummer  

Anzahl   

Fehlerbeschreibung ..........………………………………………………………………………………………………….. 

..........…………………………………………………………………………………………………..

Warenempfänger 
(nur wenn abweichend zu o.g. Adresse)

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

	 ..........………………………………………………………………………

Rechnungsempfänger 
(nur wenn abweichend zu o.g. Adresse)

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

..........………………………………………………………………………

w
w

w
.g

ed
or

e.
co

m

GEDORE AUSTRIA GmbH 
Gedore-Str. 1 • 8190 BirkfeldDatum / Unterschrift / Stempel 

..........…………………………………………………………………………………………………..

..........………………………………………………………………………E-Mailadresse für den Rechnungsversand

Tel.:  +43 3174 3636 400
Email sales.austria@gedore.com

gegen Aufpreis

gegen Aufpreis
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